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□√新技术   □√新工艺   □√新产品     □新材料    □新装备 
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所属领域 

□电子信息  □能源环保   □装备制造  □生物技术与新医药  

□新材料  □农业食品科技 □海洋技术 □√其他适用于金属部件

的罩光装饰和防腐保护，尤其适用于卷钢、型材的流水线涂装 

技术成熟

程度 

□研制阶段      □试生产阶段      □小批量生产阶段 

□√批量生产阶段  □其他 

成果简介 

 

一、简要综述 

紫外光固化彩色塑料油墨，中国轻工业联合会科学技术奖进步奖三等

奖，2007 年。 

二、具体介绍 

1、项目简介 

紫外光固化涂料是利用紫外光照射涂料树脂发生聚合架桥反应的固化

http://211.157.104.87:8080/sipo/zljs/hyjs-yx-new.jsp?recid=CN200710302442.1&leixin=fmzl&title=�����ӹ��������۱���ϩ���乲����ĵ��f�μ����Ʊ����


方式，在低温的条件下短时间内就能完成涂料的固化过程。紫外固化技术

完全符合“3E”原则，即节约能源，一般紫外固化能耗为热固化的 1/5；

生态环境保护；经济，流水线生产，加工速度快，劳动生产率高，有利于

降低生产成本。 

本品为无溶剂的环保涂料，是固化速度快、无污染、节能的绿色产品，

在紫外光照射下干燥极其迅速，干燥后漆膜坚硬，附着力强，有极高的光

泽和丰满度。 

 

热固化涂装线              UV 固化涂装线 

2、创新要点 

干燥后漆膜坚硬，附着力强，有极高的光泽和丰满度，适用于金属部

件的罩光装饰和防腐保护，尤其适用于卷钢的流水线涂装。 

3、效益分析 

该项目整体投入产出比较高。年产 1000 吨光固化涂料生产线设备投

资约 30 万。涂装生产线可在客户原有生产线基础上改装优化，不产生直

接投资。该项目市场潜力巨大，现有金属材料的装饰保护主要是热固化体

系，但随着能源价格上涨和环保要求提高，越来越多的厂家希望优化原有

涂装固化体系。而光固化涂料固化是固化速度最快的一类涂料，生产线速

度最高可达 100 米/分钟。本项目所述涂料技术在提供出色的涂层性能的

同时，还达到了节能环保的效果。 

4、推广情况 

相比传统的热固型涂料有着在生产效率和节能环保方面具有明显的

优势，该项目已经在上海某公司建成五条生产线，用于窄幅卷钢的涂布。 

 

合作需求 合作方式 
□自主开发生产产品 □技术入股与合作 

□√技术转让         □√技术服务       □ 其它 

 

 



 


