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知识产权

形式
□发明专利 □√实用新型专利 □外观设计专利 □其他

专利状况 1、申请专利 3项 2、已授权专利 2项

授权专利

情况

项数 专利名称 专利号

2

摩擦材料自动配料系统 201020252480.8

基于无线通信的移动式

配料自动化系统
201120469289.3

成果体现

形式

□新技术 □新工艺 □新产品 □新材料 □√新装备

□农业、生物新品种 □矿产新品种 □其他应用技术

所属领域
□电子信息 □能源环保 □√装备制造 □生物技术与新医药

□新材料 □农业食品科技 □海洋技术 □其他

技术成熟

程度

□研制阶段 □试生产阶段 □√小批量生产阶段

□批量生产阶段 □其他

成果简介

一、简要综述

获中国轻工业联合会科技优秀奖；获中国机械工业科技进步叁等奖。

二、具体介绍

1、项目简介

本项目是基于无线通信控制的称量配料小车和众多加料装置组成的

一种新型自动化配料系统。该系统可全自动完成几十种固体散状物料的连

续精确配料。目前该系统已被众多著名耐火材料和汽车摩擦材料生产企业



所认同并得到广泛的使用，为几十种以上的工业物料的自动化精确配料提

供了一个理想的解决方案。该系统经过进一步改进有望进入飞机刹车片和

高速列车动车组刹车片等尖端摩擦材料生产领域，将为国产关键技术装备

的发展做出重要贡献。

自动配料系统全貌

2、创新要点

自主研发专用控制器和软件，配料车自动防撞、防尘，变频控制加料，

无线技术信号传输，专用破拱装置解决物料结拱。

3、效益分析

该成果的推广应用促进了我国高档耐火材料和汽车摩擦材料行业关

键技术装备的自动化水平和产品自主研发与生产能力的提高，增强了企业

的国际竞争力，为企业带来十分可观的经济效益。

4、推广情况

已累计推广应用 11套

山东金麒麟集团有限公司（3套）；杭州西湖摩擦材料有限公司(2套)、

济南安达刹车片有限公司；烟台孚瑞克森汽车部件有限公司；河北星月制

动元件有限公司；杭州吉成汽车零部件有限公司；浙江科马摩擦材料有限

公司；浦江万赛摩擦材料有限公司。

合作需求 合作方式
□√自主开发生产产品 □技术入股与合作

□技术转让 □技术服务 □ 其它
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